Quick Start

Behage gennemga hele guiden far betjening af printe r.

* Sikkerhed Meddelelse: Gar ikke oprette forbindelse til stram  indtil samling
er komplet.

Bambu Lab




Leverandgr og servicecenter:
3D Nordic Aps
Amalienborgvej 57

9400 Ngrresundby
info@3deksperten.dk

+45 30202217

Producent:

e Bambu Lab GmbH: Hanauer Landstrafl3e 291b, 60314 Frankfurt am Main, Tyskland.

e BAMBULAB LIMITED: RM D 10/F Tower A, Billion Centre, 1 Wang Kwong Road, Kowloon Bay,
Hong Kong.

e Maylerescape Limited: Hanauer Landstraflte 291b, 60314 Frankfurt am Main, Tyskland.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner

Denne 3D-printer kan udgare risici, hvis den bruges forkert. Laes og forsta alle sikkerhedsanvisninger i
denne brugsvejledning.

Undga kontakt med bevaegelige dele under drift.

Rear ikke ved varme overflader, far printeren er kglet helt ned.

Brug printeren i et godt ventileret omrade for at undga eksponering for dampe.
Kontrollér altid kabler og stikkontakter for skader, og undga uautoriseret reparation.
Brug printeren kun under opsyn.

Risici og beskyttelsesforanstaltninger for Bambu Lab 3d printere

1. Bevaegelige dele

e Risiko: Brugeren kan komme i kontakt med bevaegelige dele som printbedet og printerhovedet, hvilket kan fare
til klemning eller skader.
e Foranstaltninger:
o Brug aldrig maskinen, mens kabinettet eller andre beskyttelsesanordninger er fiernet.
o Hold haender og andre genstande vaek fra printerens bevaegelige dele under drift.
o Sluk altid maskinen, far der udfares vedligeholdelse eller rengaring.

2. Varme overflader

e Risiko: Printbedet og dysehovedet kan na temperaturer pa over 200°C, hvilket kan forarsage alvorlige
forbreendinger ved bergring.
e Foranstaltninger:
o Rarikke ved dysehovedet eller printbedet, mens maskinen er i brug eller kort tid efter brug.
o Lad printeren kele helt ned, for vedligeholdelse pabegyndes.



o Benyt handsker ved n@dvendige bergringer af varme komponenter under service.
3. Filament og kemisk eksponering

o Risiko: Nogle filamenttyper, iseer ABS, kan afgive skadelige dampe under opvarmning, hvilket kan medfgre
irritation af luftvejene.
e Foranstaltninger:
o Brug altid printeren i et godt ventileret omrade.
o Undga indanding af dampe fra filamentet, iseer ved langvarig brug.
o Brug en ragsuger eller filteranordning, hvis tilgeengelig.

4. Elektrisk sikkerhed

o Risiko: Elektriske komponenter kan udgare en risiko for stad eller fejl, hvis maskinen bruges forkert eller ved
beskadigelse.
e Foranstaltninger:
o Kontrollér regelmaessigt stramkabler for slid eller skader.
o Tilslut altid maskinen til en jordet stikkontakt med korrekt spaending (230V i Danmark).
o Undlad at abne eller modificere printerens elektroniske komponenter.

5. Brandfare

¢ Risiko: Fejl i opvarmningselementerne eller elektriske kredslab kan fare til overophedning og brand.
e Foranstaltninger:

o Brug kun anbefalede filamenttyper og stremforsyning.

o Lad aldrig maskinen vaere uden opsyn under drift.

o Installer en rggalarm i det rum, hvor printeren bruges.

6. Uhensigtsmassig brug

o Risiko: Fejlbrug, sasom at lade barn bruge maskinen uden opsyn, kan fere til skader.
e Foranstaltninger:

o Hold maskinen utilgeengelig for barn uden opsyn af en voksen.

o Folg altid producentens anbefalinger for korrekt opsaetning og brug.

7. Luftbaren stgj

o Risiko: Printerens motorer og kalere kan skabe stgj, der overstiger 70 dB(A) ved leengerevarende brug.
e Foranstaltninger:

o Brug printeren i et rum, hvor stgjniveauet ikke generer.

o Huvis printeren er meget stgjende, anbefales brug af hgrevaern.
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Tilbehgrsspecifikation

Rare Skserm Spole Holder 250g Filament Reserve Hot End Dyseaftorring
Pad (x2)

Magt Snor Veerktgj til at fierne PTFE Tube Allen Nggle H1.5 Lim Stok for
tilstopning Allen nggle H2 Byg Plade
o
o
Reservedele Ark til ) Bambu Skraber
Bambu Afkgle Plade  Fleksibel Byg Plade
(x2) ( Forudinstallere
t pa
opbygning

plade )



Veerktgjshoved / Fjern fragt sikring

Fjern pap fra hovedet . Skeer strips ved veerktgjshoved.
Fjern Skum fra maskinen



Spole Holder

{Allen Kay HE 1
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Fjerne de skrue som afbilledet med en Fastgar spoleholderen med to skruer fra
Allen Nggle / umbrako H2. tilbehar boks.

Man kan med fordel anvende den korte del af umbrako for lettere at kunne skrue holderen |.



Lasn emneplade og montering af display

Fjern tre skruer med en Allen nggle
(umbrako)H2 for at lase op for
emneplade o

Indseet de skeermen tilbage til de slots |
rammen. Lases ved at traekke til
VENSTRE nar skeermen er | bund.

Indsaet FPC | kabinettet som vist pa foto



Printer parring til software

1. Download the Bambu Handy App. Register og log
ind pa din Bambu Lab konto.

Connect til printeren med f.eks. Din mobilenhed. - | I
QR Code

L

Scan the QR Code to log in to the Printer

3. Bruge Bambu Praktisk til scanning de QR kode pa de skaerm, og binde din printer med dine
Bambu Lab Konti.

941 - 9:41 - - 9:41 -
i .
am bu + £ ; £ )
“ I_Elab + i Add Prin ter Add Printer

Confirm binding Prnter Bambu Lab X1 with
the current account? 7

= (]
® i -
| A
Bambu Lab X1 XXXXXX
. Scanning Printer .
Unbind
O Bambu Lab X1
Recommend oS
Bambu Lab
X1 Series
[} Conhrm to Bind

4. Folg instruktionerne pa skaermen for at igangseette maskinen. Det er
normalt at den ryster - maskinen laver en kalibrering under denne
procedure og det er ganske normalt.



Forst Print

Temperature/ Axis

210

20

26

Indeet filament | PTFE tuben. . -
*Vi anbefale bruger de leveret Bambu PLA til dit farste

test print. o




Bam bu Studie

Download Bambu Studie : http :// bambulab . dk / download

3DBenchy Upload Model -

3D Model 1
== Log ind / Registrer . ode :;] Ny projekt @ Aben

For nylig abnet
CReneste

| Bruger Manuel

Log ind | din bambu studio konto | dit software- Herefter kan du lave et projekt der kan uploades til din 3d printer.



Bambu Studie

=1 Printer ity

a
. Send print job to bl Linc Type Time Percent
"Bambu Lab X1 0.4 nozzle i

12.7%

2 Y%
Bed type 2
(OFilament + — B [ Internal salid infll4m47 s
Top surface 4m
. “Bambu PLA Basc Bottom surface
Bridge
ZProcess (llohjects Advanced @ [E
"*0.20mm Standard @BBL X1C-Copy B xQ
[
Quality Strength Support Others
—_— Total estimatien
1 walls
@31m & 1346 g
Wall loops
s |_PLa )
Detect thin walls
oTop/ bottom shells
Printer i
Top shel layers VBambulabX1 M
Top shel thickness 08 m
Bottom shel Iayers . Bed leveling - Flow calibration
Bottom shell thickness 0 mm . .
Can't find my devices?
R { Send ]
Sparse inflldensity 15%, |
Sparse infllpattern ~Gri ) S X:122 411 Y:128.572 Z:47850
P P Grid P Start -
Top surface pattern “Monotonic li.. . - -
Bottom surface pattern Monotonic .

Din model slices og uploades herefter ved at trykke henholdsvis SLICE for at klarggre og herefter PRINT
for at sende til maskinen.



Bambu Studie

3 DBenchy

= Bambulab X1
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Bed Extruder

Under print kan du trykke pa PLAY knappen under det sorte vindue for at se et live feed fra webcam |

din 3d printer.



specifikation

specifikation

kammer Temperatur Regulator bleeser

tem
X1 - kulstof
print teknologi Sammensmeltet Deponering
Modellering
Byg volumen (b*D*H) 256-256-256 mm 3
Legeme chassis stal
skal Aluminium & Glas
Varmt Ende All - Metal
Ekstruder Gear Heerdet stal
Dyse Heerdet stal
Max Hot Ende Temperatur vedr 300 °C
Veerktgjshoved Dyse Diameter (inkluderet) 0.4 mm
Dyse Diameter (valgfrit) 0.2 mm, 0.6 mm, 0.8 mm
Filament skeerer ja
Filament diameter 1.75 mm
Byg plade Fleksibelt stal plade
Byg pladeoverflade (medfalger ) Bambu afkgle plade Bambu Engineering plade
Varmeseng )
Byg pladeoverflade (valgfri) Bambu Hgj temperatur plade
Maks Byg plade temperatur 110°C @220V, 12 0°C ved 110V
Max hastighed pa Veerktgjshoved 500 mm/s
hastighed Max Acceleration af Veerktgjshoved 20 m/s2
Maks Hot End Flyde 32 mm 3/S @ABS
del kgling Ventilator lukket LooP kontrol
Varmt Ende Ventilator lukket Loop kontrol
kontrollere Bestyrelse Ventilator lukket Loop kontrol
afkeling

lukket LooP kontrol

Hjeelpe del afkgling Ventilator

lukket LooP Kontrollere

Luft Filter

Aktiveret kulstof Filter

sensorer

PLA PETG TPU ABS ASA PVA Ideal
KALEDYR
understgttes Filament PA PC Ideal
kulstof/glas Fiberforstaerket polymer Ideal
Bambu Mikro Lidar ja

kammer Overvagningskamera

1920 x 1 080 Inkluderet

Darsensor

ja

Filamentlgb ud sensor

ja

Filament odometri

valgfrit med AMS

magt Tab Genvinde

ja




S ) Dimensione | 389*389*457 mm
siske Dimensioner l
/ r Net Veegt | 314,13 kg :
Spaending 100-240 VAC, 50/60 Hz
Elektriske krav i
Maks Magt 1000W ved 220V, 350W@
. [ 110V 5- tommer 1280*720
Vise
) Touch Skaerm
Forbindelse
Opbevaring Wi-Fi, Bambu Bus
Elektronik Kontrolgraensefia 4 GB EMMC og Micro SD Kort Leeser
de Bevaegelse Rgre Skeaerm, APP , PC Applikation
Co ntro ller Dual-Core Cortex M4
Anvendelse Processor Quad ARM A7 1.2 GHz
Neuralt netveerk Forarbejdning 2 Toppe
Enhed )
Bambu Studie
Software Stotte tredje parti skeeremaskiner som eksportere stand
ard
S G- kode sadan som Superslicer, Prusaslicer og Cura N
{-men-bestemt avancerede funktioner-maj-ikke veere
understattes.
Skeerer-Understottet-OS -
W ifi MacOS , Windows
Frekvens Reekkevidde L
Sender Strem ( EIRP ) | <21 5dBm (ECC)
<20 dBm(CE/SRRC)
Protokol
802. 11 b/g/n
Laser Laser g2lgacsnade —850-nm--8-50-Am
(Enten) (KLASSE 1) Maximun
Produktion-af <0,778mW
Laser Straling
Laser Bolgelasngde 405 nm ,808 nm
( KLASSE 2)

Bl Bambu Studie
Bambu
Praktisk

Maximun
Produktion af <1mW
Laser Straling

https :// bambulab . dk / download



Kunde Statte

Besgg Bambu Lab Wiki for mere opsaetning og 3
opretholdelse tutorials .

el U
https :// wiki . bambulab . com / en / home ]

Bambulab
Wiki

Ovenstaende link er en online up to date database med yderligere information omkring vedligehold af din 3d
printer, tups og tricks med mere.

Bambu Lab

Samlinger

Bambu Lab
X1 Series

g S




Vedligeholdelse og reparation

Rengering af dyse og printbed:

For at sikre en lang levetid og korrekt funktion af Bambu Lab anbefales falgende vedligeholdelsesrutiner:

1. Brug den medfglgende nal til at rense dyse for rester af filament.
2. Fjern eventuelle filamentrester fra printbedet efter hver printning.
3. Renger glaspladen med isopropylalkohol for at fierne fedt og stev.

Kontrol og justering af remme:

1. Undersag regelmeessigt remmene pa X- og Y-aksen for slid eller lzshed.
2. Stram remme med den indbyggede strammer, men undga at overstramme.

Smering af bevagelige dele:

1. Pafer et tyndt lag smeremiddel pa Z-aksens gevindsteenger hver 3.-6. maned for at undga slid.

Vedligeholdelsesopgave

Rensning af byggeplade

Smegring af aksler

Kontrol af remme

Rensning af dyse

Udskiftning af dyse

Rensning af blaesere

Firmwareopdatering

Kontrol af kabler

Hyppighed

Efter hver print

Hver 1-2 maned

Hver 1-2 maned

Efter behov

Hver 3-6 maned (eller

oftere ved hgj brug)

Hver 1-2 maned

Efter behov

Hver 1-2 maned

Beskrivelse

Fjern rester af filament og rengar byggepladen med

isopropylalkohol for optimal vedhzaeftning.

Pafar en passende smaremiddel pd lineaere skinner

og aksler for at sikre jeevn bevaegelse.

Kontroller og spaend remme, hvis de er lgse, for at

undga printfejl.

Brug en nal eller rensefilament til at fierne

eventuelle tilstopninger.

Udskift dysen for at sikre ensartet filamentflow og

printkvalitet.

Fjern stav og snavs fra blaesere for at opretholde
effektiv kaling.

Tjek for opdateringer via printerens software for at

sikre optimal ydeevne.

Kontroller kabler far slid eller l@se forbindelser, iszer

ved printerhovedet.

Udskiftning af sliddele:

1. Kontroller sliddelene som remme, hjul og PTFE-rar for slid og udskift om ngdvendigt.
2. Udskift dyser ved tegn pa blokering eller slid.

Elektriske forbindelser:



1. Kontrollér jesvnligt, at alle kabler sidder fast og ikke er beskadiget.

Firmwareopdateringer:

1. Serg for, at printerens firmware er opdateret for at sikre optimal ydeevne og sikkerhed.

Alle reservedele til din 3d printer kan kabes ved 3D Eksperten pa www.3deksperten.dk
Skriv pa info@3deksperten.dk eller ring pa +45 30202217 for hjeelp til korrekt reservedel samt information og vejledning for korrekt
montering.

Produktet er daekket af 2 ars reklamationsret.

Bortskaffelse:

Bortskaffelse af 3D-printer og filamentrester

For at sikre korrekt og miljomeessigt ansvarlig bortskaffelse af din 3D-printer og filamentrester anbefales
folgende retningslinjer:

Bortskaffelse af 3D-printer:
Elektronikaffald:

1. 3D-printere betragtes som elektronikaffald og skal afleveres pa en genbrugsstation, der
accepterer elektronisk udstyr.

2. Se efter WEEE-symbolet (en overkrydset skraldespand), som angiver, at produktet ikke méa
smides i almindeligt husholdningsaffald.

Materialer og komponenter:

1. Adskil maskinen i plast, metal og elektronik, hvis muligt, og aflever delene separat pa en
genbrugsstation.

2. Elektroniske komponenter som printkort, kabler og stremforsyninger skal bortskaffes som
farligt elektronikaffald.

Genbrug:

1. Overvej at donere en fungerende printer til skoler, makerspaces eller andre organisationer,
der kan genbruge den.



Bortskaffelse af filamentrester:

PLA-filament

1. PLA er biologisk nedbrydeligt, men kraever industriel kompostering for at nedbrydes korrekt.
Smid PLA i restaffald, medmindre der er lokal mulighed for industriel kompostering.

ABS, PETG og andre plasttyper:

1. Disse filamenter er ikke biologisk nedbrydelige og skal bortskaffes som restaffald.
2. Undga at breende filamentrester, da det kan frigive giftige gasser.

Specialmaterialer:

1. Filament med tilsaetninger som kulfiber, metalpulver eller fluorescerende stoffer skal
handteres som problematisk affald og afleveres pa en genbrugsstation.

Generelle rad:

e Undga overproduktion og minimer spild ved ngje planlaegning af printprojekter.
e Brug filamentrester til sma testprint eller projekter, hvor fuld styrke og eestetik ikke er ngdvendigt.
e Undersgg lokale regler for affaldshandtering for korrekt bortskaffelse.

Ved spergsmél om korrekt bortskaffelse kan du kontakte din lokale affaldshindtering eller
genbrugsstation. Dette sikrer, at din 3D-printer og filament rester bortskaffes ansvarligt og uden skade pé
miljoet.



For at sikre at din 3d printer bruges korrekt vil vi gennemga nogle punkter man skal vaere opmarksom pa, inden man tager
sin 3d printer | brug. Felgende afsnit er advarsler, anbefalinger vedr. Stgj under drift, brug af uegnede materialer samt

information om forkert brug af maskinen.

Advarsler om forkert brug

For at undga skader eller fejl under brug, ma felgende aldrig geres:

oo~

Luftbaren stoj

Undlad at bruge printeren i et lukket, ikke-ventileret rum.

Anvend kun filamenter, der er anbefalet af producenten.

Left aldrig printeren ved handtaget — det kan fare til fejlkalibrering.

Brug aldrig printeren uden opsyn, iseer ikke ved lange printjob.

Brug ikke maskinen, hvis den viser tegn pa elektriske fejl (f.eks. rag eller lugt).

Bambu Labs genererer stgj under drift. For at sikre et komfortabelt arbejdsmiljg:

Malte stgjniveauer:

1. Det A-vaegtede lydtryksniveau pa arbejdsstederne overstiger ikke 70 dB(A).
2. Huvis stgjniveauet generer, anbefales det at bruge hgreveern.

Placer maskinen korrekt:

1. Brug printeren i et separat rum eller omrade, hvor stejen ikke forstyrrer.

Printermodel

Bambu Lab P15

Bambu Lab X1

Carbon

Begge modeller

St@jniveau
(dB)
Ca. 50-60 dB

Ca. 45-55 dB

< 40 dB (idle)

Kommentar

Mere stgjende pa grund af hgj printhastighed og kraftig

hjeelpeblaeser.

Lidt mere stgjsvag end P15, men stadig tydeligt harbar under drift.

Stgjen reduceres markant, nar printeren star i tomgang eller med

lavere blaeserindstillinger.



Resterende risici
Selvom Bambu labs 3d printere er designet med sikkerhed for gje, kan fglgende risici stadig veere til stede:
Kontakt med varme overflader:
1. Selvom printbedet og dysehovedet afkales hurtigt, kan de stadig forarsage forbraendinger kort efter brug.
Eksponering for skadelige dampe:
1. ABS og lignende filamenter kan udlede dampe, der kan irritere luftvejene. Serg for korrekt ventilation.
Mulighed for klemning:
1. Risiko for klemning ved handtering af bevaegelige dele som remme og tandhjul.
Mindre plastrester:

1. Sma dryp eller filamentrester kan falde fra dysen og forarsage kontakt med varme materialer.

Scenarier for forkert brug og tilherende anbefalinger

Advarsler om forkert brug af maskinen:
For at undga skader pa maskinen eller risiko for personskade skal felgende forholdsregler overholdes:

Brug aldrig maskinen i fugtige omgivelser.

Left maskinen korrekt for at undga beskadigelse.

Anvend kun anbefalede materialer og filamenttyper.

Foretag ingen a&ndringer af maskinens hardware eller software uden tilladelse fra producenten.
Sarg for korrekt ventilation og undga efterladelse af maskinen uden opsyn.

Opbevar filament korrekt for at bevare dets kvalitet.

1. Brug i fugtige omgivelser

o Forkert brug: Betjening af printeren i fugtige omgivelser eller i naerheden af veesker kan fare til elektriske fejl og @ge
risikoen for elektrisk stgd eller brand.
e Foranstaltninger:
o Brug maskinen kun i tarre omgivelser med en relativ luftfugtighed pa under 70%.
o Undga at placere maskinen i nzerheden af vandkilder, som handvaske eller abne veesker.
o Hvis maskinen bliver vad, skal strammen afbrydes gjeblikkeligt, og maskinen ma ikke bruges, far den er blevet
undersagt af en kvalificeret tekniker.

2. Forkert Iaft af maskinen

e Forkert brug: Laftning af maskinen ved at gribe i dele som printbedet eller topstrukturen kan fere til beskadigelse og
kalibreringsfejl.
e Foranstaltninger:
o Brug de anbefalede baerehandtag eller laft forsigtigt maskinen fra dens bundramme.
o Undga left eller handtering af maskinen, mens den er i drift.

3. Brug af uegnede materialer

o Forkert brug: Brug af filamenttyper, der ikke er kompatible med maskinen, kan fare til tilstopning, overophedning eller
skader pa hotend og ekstruder.
e Foranstaltninger:
o Anvend kun filamenter, der er angivet som kompatible af producenten, sdsom PLA, PETG eller ABS.
o Undga materialer, der kreever temperaturer uden for printerens kapacitet (hotend: max 260°C, printbed: max
110°C).



4. Uautoriserede modifikationer

o  Forkert brug: Andringer af maskinens hardware eller software uden producentens tilladelse kan fare til funktionsfejl og
risici for brugeren.
o Foranstaltninger:
o Foretag ikke modifikationer af maskinens hardware eller firmware, medmindre det er autoriseret af Bambu Lab.
o  Brug kun originale reservedele og tilbehgr.

5. Overbelastning af stremforsyning

o Forkert brug: Tilslutning af maskinen til en ikke-jordet stikkontakt eller en spaending, der overstiger 230V, kan fare il
elektriske skader og @ge risikoen for brand.
e Foranstaltninger:
o Tilslut maskinen kun til en jordet stikkontakt med korrekt spaending (230V).
o  Brug ikke forlengerledninger eller adaptere, der ikke er certificeret til hoje stremstyrker.

6. Forkert ventilation under drift

e Forkert brug: Betjening af maskinen i lukkede eller darligt ventilerede omréader kan fare til ophobning af skadelige dampe
fra filamentet.
e Foranstaltninger:
o Serg for, at maskinen star i et godt ventileret rum.
o Anvend eventuelt en rggsuger eller luftfiltreringssystem, hvis printeren bruges i sma rum

7. Efterladelse uden opsyn

o Forkert brug: Efterladelse af maskinen i drift uden opsyn kan fare til brandrisiko eller skader, hvis der opstér fejl.
e Foranstaltninger:

o Maskinen mé aldrig vaere i drift uden opsyn.

o Installer en rggalarm i det rum, hvor printeren bruges.

8. Forkert opbevaring af filament

o Forkert brug: Opbevaring af filament i fugtige eller stavede omgivelser kan forringe materialets kvalitet og fare til darlig
printkvalitet eller tilstopning.
e Foranstaltninger:
o Opbevar filament i en tar beholder eller en filamentboks med affugtningsmiddel.
o Undga at bruge filament, der er synligt beskadiget eller forurenet.



o Certifikat for model X1C, X1E, P1S



EU-overensstemmelseserklaering

Vi,
Shenzhen Tuozhu Technology Co., Lid.
Veerelse 201, Bygning A, No.1 First Qianwan Road, Qianhai Shengang Cooperation Zone, Shenzhen

producenten af falgende apparat, certificere og erklazre under vores eneansvar
at:

Udstyr: Produktnawn: X1E
Modelnummer: PFOO1-E
Varemarke: bambulab

Hardwareversion: V2

Softwareversion: V01.00.00.00

overholder de vaesentlige krav i nedenstdende galdende europaiske direktiver og de tilherende normer:

direktiv Anvendte standarder

Radioudstyrsdirektivet: 2014/53/EU Artikel 3.1a: Sikkerhed og sundhed

EN IEC 62368-1:2020 + AT11:2020
EN 60825-1:2014 + A11:2021

EN 62471: 2008

EN IEC 62311:2020

EN 50665:2017

Artikel 3.1b: EMC

EN 55032:2015 + A11:2020

EN 55035:2017 + A11:2020

EN IEC 61000-3-2: 2019 + A1:2021
EN 61000-3-3: 2013 + A2:2021
ETSI EN 301 4891 V2.2.3

ETSI EN 301 48917 V3.2.4

Artikel 3.2: RF-spektrumeffektivitet

ETSI EN 300 328 V2.2.2
Maskindirektiv: 2006/42/EF EN IS0 12100:2010

EN 60204-1:2018
RoHS: 2011/65/EU EN IEC 63000:2018

Signeret for og pa vegne af:
Producent: $henzhﬂ} Truq.zm Technology Co., Ltd.

Signatur: -~ !
Funktion: PM

Dato: 9. oktober 2023



EU-overensstemmelseserklaering

Vi,
Shenzhen Tuozhu Technology Co., Ltd.
varelse 201, bygning A, nr. 1 First Qianwan Road, Qianhai Shengang Cooperation Zone, Shenzhen

producenten af falgende apparat, certificerer og erklaerer under vores eneanswar, at:

Udstyr: Produktnavn: x1
Modelnummer: PFOO1-A
Varemaerke: bambulab

Hardwareversion: V8

Softwareversion: V01.00.00.00

overholder de vaesentlige krav i nedenstaende galdende europaziske direktiver og deres
tilherende normer:

direktiv Anvendte standarder
Direktivet om radioudstyr: Artikel 3.1a: Sikkerhed og sundhed
2014/53/EU EN IEC 62368-1:2020 + A11:2020

EN IEC 62311:2020

Artikel 3.1b:EMC

ETSI EM 301 489-1 V2.2.3
ETSI EN 301 489-17 V3.2.4
EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

Artikel 3.2: RF-spektrumeffektivitet
ETSI EN 300 328 V2.2.2

Maskindirektivet: EN IS0 12100:2010
2006/42/EF EN 60204-1:2018
RoHS-direktiv: EN IEC 63000:2018

2011/65/EU med s=ndring (EU) 2015/863

Underskrevet for og pa vegne
af: Producent: Shenzhen Juozhu Technology Co., Ltd

Signatur: Jﬁﬂb

Funktion: PM
Dato: 27. juli 2022

C€



EU-overensstemmelseserklaering

Vi,
Shenzhen Tuozhu Technology Co., Lid.
varelse 201, bygning A, nr. 1 First Qianwan Road, Qianhai Shengang Cooperation Zone, Shenzhen

producentan al felgende apparat, certilicerer og erklarer under vores eneanswvar, al:

Udstyr: Produktnavn: P15
Modelnummer: PFOOT-U
Varemarke: bambulakb

Hardwareversion: V4

Soltwareversion: V1

overholder de varsentlige krav i nedenstiende gaeldende europaiske direktiver og deres
tilharende normer:

direktiv Anvendte standarder
Direktivet om radioudstyr: Artikel 3.1a: Sikkerhed og sundhed
2014/53/EU EN IEC 62368-1:2020 + A11:2020

EN IEC 62311:2020

Artikel 3.1b:EMC

ETSI EN 301 4831 V2.2.3
ETSI EN 301 48317 V3.2.4
EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

Artikel 3.2: RF-spektrumeffeklivitet
ETSI EN 300 328 V2.2.2

Maskindirektivet: EN IS0 12100:2010
2006/42/EF EN 60204-1:2018
RoHS-direktiv: EN IEC 63000:2018

2011/65/EU med mndrhg (EL) 2015/863

Underskravet for ag pa vegne
af: Producent: Shenzhen Tyozhu Technology Co., Ltd

Shgnalur: jﬂﬂb

Funktion: PM

Dato: 13. juni 2023

C€



Bambu Lab

www. bambulab.com



